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Specyfikacja Techniczna — Stosowanie Hydraulicznych Spoiw Drogowych SOLITEX

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) jest firmowa instrukcja okreslajgca warunki stosowania,
sktadowania i transportu Hydraulicznego Spoiwa Drogowego SOLITEX spetniajgce wymagania
wyspecyfikowane w Krajowej Ocenie Technicznej Nr IBDiM-KOT-2020/0502 wydanie 1.
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) jest instrukcjg techniczng, ktéra moze by¢ stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét w zakresie opisanym w pkt 1.4.

1.2 Zakres robot objetych (ST)

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z ulepszaniem
gruntéw, kruszyw, stabilizacji i podbudéw drogowych.

1.3 Okreslenia podstawowe

1.3.1 Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX moze zawiera¢ w mieszance nastepujace sktadniki:

o skfadniki gtéwne wigzace:

- klinkier cementu portlandzkiego (K),

- wapno hydratyzowane (S),
e popioly ze spalania wegla kamiennego lub brunatnego,

- popidt lotny krzemionkowy (V),

- popidt lotny wapienny (W),

- popioty ze spalania wegla kamiennego z kottéw fluidalnych (Va),
e sktadniki drugorzedne:

- siarczan wapnia (Cs),

- sktadniki mineralne,

- sktadniki wspomagajace proces wigzania spoiwa,

- suche domieszki chemiczne (opdZniajgce/ przyspieszajgce proces wigzania spoiwa).

1.3.2 Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX wytwarzane jest w czterech klasach:

e HSD 5 - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX A,

e HSD 125 - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX B,

e HSD 225 - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX C,

e HSD D - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX U.
1.3.3 Wymagania higieniczne:

Spoiwa SOLITEX odpowiadajg wymaganiom higienicznym.
Dla ,Hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX”, wydano Atest Higieniczny
Nr 87/322/95/2016 przez Gdarski Uniwersytet Medyczny, Zaktad Toksykologii Srodowiska.

1.3.4 Klasyfikacja wyrobu.
PKWiU: 23.51.12.0

1.3.5 Podbudowa z gruntu ulepszonego spoiwem drogowym SOLITEX
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1.3.6

1.3.7

1.3.8

1.3.9

1.4

14.1

to jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki wyzej wymienionego spoiwa i gruntu lub
kruszywa, ktdra po osiggnieciu wtasciwej wytrzymatosci na $ciskanie, stanowi fragment nosnej czesci
nawierzchni drogowe;.

Mieszanka — gruntowo-spoiwowa lub kruszywowo-spoiwowa

to mieszanka gruntu lub kruszywa z spoiwem drogowym SOLITEX dobranych w optymalnych
ilosciach.

Grunt ulepszony spoiwem drogowym SOLITEX

to mieszanka gruntu i wyzej wymienionego spoiwa zageszczona i stwardniata w wyniku ukonczenia
procesu wigzania spoiwa.

Kruszywo ulepszone spoiwem drogowym SOLITEX

to mieszanka kruszywa naturalnego lub tamanego i wyzej wymienionego spoiwa, dobranych w
optymalnych ilosciach, zageszczona i stwardniata w wyniku ukoriczenia procesu wigzania spoiwa.

Podtoze drogowe gruntowe ulepszone spoiwem drogowym SOLITEX

to jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki gruntu i spoiwa, na ktdrej uktadana jest warstwa
podbudowy.

Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Zamierzone zastosowanie wyrobu

Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX moze by¢ stosowane w budownictwie komunikacyjnym w zakresie
okreslonym w pkt 1.4.2 z uwzglednieniem warunkéw stosowania wedtug punktu 1.4.3:

HSD 5 - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX A:

do niwelacji terenu, makroniwelacji terendw i wypetnienia pustek przy budowie drég,

do ulepszenia gruntdow stabych i gruntéw przydatnych z zastrzezeniami przy budowie podtozy
nasypow i warstw nasypow wedtug wymagan PN-S-02205:1998,

do nawierzchni twardej nieulepszonej realizowanej w technologii nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie wedtug wymagan PN-5-06102:1997 lub WT-4 2010 lub w technologii
nawierzchni z kruszywa stabilizowanego cementem lub spoiwami drogowymi wedtug wymagan
PN-S-96012:1997 lub WT-5 2010; z zabezpieczeniem gornej powierzchni natryskiem emulsjg
asfaltowg lub powierzchniowym utrwalaniem,

do ulepszonego podtoza nawierzchni dla kategorii obcigzenia ruchem od KR1 do KR7 wedtug Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, w technologii stabilizacji mechanicznej
wedtug wymagan PN-S-06102:1997 lub WT-4 2010 lub w technologii stabilizacji cementem wedtug
wymagan lub WT-5 2010 lub PN-5-96012:1997,

do budowy podtorza w zakresie ulepszen lub stabilizacji: gruntu rodzimego, nasypu lub przekopu wraz
z elementami ochraniajgcymi, zabezpieczajgcymi, wzmacniajgcymi lub  wspdtpracujgcymi
z podtorzem, w tym do wykonywania szczelnych warstw ochronnych torowiska pod nawierzchnie
kolejowe, wedtug Warunkéw technicznych utrzymania podtorza kolejowego 1d-3 w postaci
podbudowy pomocniczej z kruszyw i mieszanek wedtug wymagan WT-5 2010 oraz wedtug wymagan
PN-S-06102:1997,

do stabilizacji gruntéw, kruszyw i mieszanek przy budowie nawierzchni lotniskowych.
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HSD 12,5 - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX B:

do ulepszenia gruntédw stabych i gruntéw przydatnych z zastrzezeniami przy budowie podtozy
nasypow i warstw nasypow wedtug wymagan PN-S-02205:1998,

do nawierzchni twardej nieulepszonej realizowanej w technologii nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie wedtug wymagan PN-5-06102:1997 lub WT-4 2010 lub w technologii
nawierzchni z kruszywa stabilizowanego cementem lub spoiwami drogowymi wedtug wymagan
PN-S-96012:1997 lub WT-5 2010; z zabezpieczeniem gornej powierzchni natryskiem emulsjg
asfaltowa lub powierzchniowym utrwalaniem,

do ulepszonego podtoza nawierzchni dla kategorii obcigzenia ruchem od KR1 do KR7 wedtug Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, w technologii stabilizacji mechanicznej
wedtug wymagan WT-4 2010 lub PN-S-06102:1997 lub w technologii stabilizacji cementem wedtug
wymagan WT-5 2010 lub PN-5-96012:1997,

do wykonywania podbudowy pomocniczej dla kategorii obcigzenia ruchem od KR3 do KR7 wedtug
Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poétsztywnych, w technologii stabilizacji
cementem wg wymagan WT-5 2010 lub PN-S-96012:1997,

do budowy podtorza w zakresie ulepszen lub stabilizacji: gruntu rodzimego, nasypu lub przekopu wraz
z elementami ochraniajagcymi, zabezpieczajagcymi, wzmacniajagcymi lub  wspdtpracujacymi
z podtorzem, w tym do wykonywania szczelnych warstw ochronnych torowiska pod nawierzchnie
kolejowe, wedtug Warunkéw technicznych utrzymania podtorza kolejowego Id-3 w postaci
podbudowy pomocniczej z kruszyw i mieszanek wedtug wymagan WT-5 2010 oraz wedtug wymagan
PN-S-06102:1997,

do stabilizacji gruntéw, kruszyw i mieszanek przy budowie nawierzchni lotniskowych.

HSD 22,5 - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX C:

do ulepszenia gruntéw stabych i gruntéw przydatnych z zastrzezeniami przy budowie podiozy
nasypow i warstw nasypow wedtug wymagan PN-S-02205:1998,

do nawierzchni twardej nieulepszonej realizowanej w technologii nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie wedtug wymagan PN-S-06102:1997 lub WT-4 2010 lub w technologii
nawierzchni z kruszywa stabilizowanego cementem lub spoiwami drogowymi wedtug wymagan
PN-S-96012:1997 lub WT-5 2010; z zabezpieczeniem gornej powierzchni natryskiem emulsjg
asfaltowg lub powierzchniowym utrwalaniem,

do ulepszonego podtoza nawierzchni dla kategorii obcigzenia ruchem od KR1 do KR7 wedtug Katalogu
typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, w technologii stabilizacji mechanicznej
wedtug wymagan WT-4 2010 lub PN-5-06102:1997 lub w technologii stabilizacji cementem wedtug
wymagan WT-5 2010 lub PN-5-96012:1997,

do wykonywania podbudowy pomocniczej dla kategorii obcigzenia ruchem od KR3 do KR7 wedtug
Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, w technologii stabilizacji
cementem wedtug wymagan WT-5 2010 lub PN-5-96012:1997,

do wykonywania podbudowy zasadniczej dla kategorii obcigzenia ruchem od KR1 do KR2 wedtug
Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, w technologii stabilizacji
cementem wedtug wymagan WT-5 2010 lub PN-5-96012:1997,

do budowy podtorza w zakresie ulepszen lub stabilizacji: gruntu rodzimego, nasypu lub

przekopu wraz z elementami ochraniajgcymi, zabezpieczajacymi, wzmacniajgcymi lub
wspotpracujgcymi z podtorzem, w tym do wykonywania szczelnych warstw ochronnych torowiska pod
nawierzchnie kolejowe, wedtug Warunkéw technicznych utrzymania podtorza kolejowego Id-3
w postaci podbudowy pomocniczej z kruszyw i mieszanek wedtug wymagan WT-5 2010 oraz wedtug
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wymagan PN-S-06102:1997,
e do stabilizacji gruntéw, kruszyw i mieszanek przy budowie nawierzchni lotniskowych.

HSD D - Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX U:

e do niwelacji terenu, makroniwelacji terenéw i wypetnienia pustek przy budowie drég,

e do ulepszenia gruntow stabych i gruntdw przydatnych z zastrzezeniami przy budowie podfozy
nasypow i warstw nasypow wedtug wymagan PN-S-02205:1998.

e do nawierzchni twardej nieulepszonej realizowanej w technologii nawierzchni z kruszywa
stabilizowanego mechanicznie wedtug wymagan PN-5-06102:1997 lub WT-4 2010 lub w technologii
nawierzchni z kruszywa stabilizowanego cementem lub spoiwami drogowymi wedtug wymagan
PN-5-96012:1997 lub WT-5 2010; z zabezpieczeniem gdornej powierzchni natryskiem emulsjg
asfaltowa lub powierzchniowym utrwalaniem,

Hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX typu HSD D oraz HSD 5, moze by¢ stosowane w mieszance do 50% do
ulepszonego podtoza i podbudowy pomocniczej dla kategorii obcigzenia ruchem od KR3 do KR7 wedtug
Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych po przeprowadzeniu badan wedtug
wymagan WT-5 2010, pkt 3.3.6, tablica 3.15 dla mieszanki typu 5 lub wedtug wymagan PN-S5-96012:1997.

1.4.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016
r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drég i Mostéw stwierdza pozytywng ocene
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego o nazwie technicznej: Spoiwa hydrauliczne do mieszanek
stosowanych na podbudowy drég oraz do stabilizacji podtoza i nawie handlowej: Hydrauliczne spoiwo
drogowe SOLITEX do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

a) dradg publicznych, bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiada¢
drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r. w sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dot. autostrad
ptatnych (Dz. U. Nr 12, poz. 116 ze zm.).

b) drég wewnetrznych, bez ograniczen,
W rozumieniu przepisdw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14 poz. 60, tekst
jednolity).

¢) lotnisk cywilnych, z ograniczeniem do:
e nawierzchni ptyt,
e nawierzchni wydzielonych miejsc postoju,
W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 31 sierpnia 1998 r. w sprawie warunkéw techniczno-budowlanych dla lotnisk cywilnych (Dz.
U. Nr 130, poz. 859 ze zm.).

d) kolei, z ograniczeniem do podtorza,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Transportu Gospodarki Morskiej
z dnia 10 wrzeénia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budowle kolejowe
i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987 ze zm.).
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1.4.3 Warunki stosowania wyrobu

W przypadku poczatku czasu wigzania ponizej 120 minut hydrauliczne spoiwo drogowe SOLITEX wymaga
potwierdzenia skutecznosci dziatania na poletkach prébnych pod wzgledem wymagan dla danego
zastosowania zawartych w Zatgczniku 1.

Wymagania dla niezwigzanego kruszywa lub mieszanek z udziatem hydraulicznego spoiwa drogowego
SOLITEX wykonanych w zaleznosci od przeznaczenia na budowie zostaty okreslone w Zataczniku 1.

Wymagania dla podbudowy i ulepszonego podtoza dla zwigzanego kruszywa lub mieszanek z udziatem
hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX zostaty okreslone w Zatgczniku 1.

Wyréb budowlany nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktére podano
w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych dla poszczegdlnych
rodzajéw budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu budowlanego w sposdb
niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgode na odstepstwo od tych przepiséw
w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2019 r. poz. 1186).
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2 MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie surowce do produkcji wymienione w pkt 1.4.1 podlegajg systemowi Zaktadowej Kontroli Produkgji
(ZKP). Zakres oraz czestotliwos$¢ badan opisana jest w dokumentacji ZKP.

2.2 Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego.

Wtasciwosci uzytkowe i techniczne dla Hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX zestawiono w Tablicy 1.

Lp. | Oznaczenie | Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe [Jedn. Metody badan
typu wyrobu| wyrobu budowlanego dla wyrazone w poziomach, i obliczen
budowlanego| zamierzonego zastosowania klasach lub w sposéb

lub zastosowan opisowy dla oznaczonego
typu wyrobu budowlanego
1 2 3 4 5 6
-1mm 100 P. B. IBDiM Nr PB/TW-
1 Uziarnienie: 720,090 mm 55-100 % |2 /156:2019 (wg PN-EN
-0,063 mm 45-100 933-1:2012)
Y L i 1y P. B. IBDiM Nr
Wy t{,éy;ng:,ci’gﬁhnﬂfc'Skan'e ) 21,0 PB/TW-2/123:2019;
’ FTW-2/143:2013
i PB/TW- : ;
HSD 'S po 28 dniach Ras 25 MPa| PN-EN 196-1:2016
Czas wigzania ?': t > 40
3 - poczatek wigzania, t, p= min P. B. IBDiM Nr
- koniec wigzania, t« 0,5<t<24 h PB/TW-2/123:2019;
Statos¢ objetosd 4 PN-EN 196-3:2016
(rozszerzalnos$é) e <10" mm
5 Zawartos¢ siarczandw <7,0(<4,5)” % PN-EN 196-2:2013
-1mm 100
P. B. IBDiM Nr PB/TW-
1 Uziarnienie: |—2.090 mm 60-100 % 2 /156:2019
- 0,063 mm >0-100 (wg PN-EN 933-1:2012)
-0,045 mm 40-100
Wytrzymato$¢ na $ciskanie U: R.>5 P. B. IBDiM Nr
- po 7 dniach Ry 7= PB/TW-2/123:2019;
2 P. B. IBDiM Nr
HSD 12,5 - po 28 dniach Rys R28212,5 PB/TW-2/143:2019;
MPa| PN-EN 196-1:2016
Czas wigzania ?: t, > 90%
3 - poczatek wiazania, t, t, 250 min P. B. IBDiM Nr
- koniec wigzania, t« 1<tc<24 h PB/TW-2/123:2019;
Statos¢ objetosg <109 mm PN-EN 196-3:2016
(rozszerzalnos$é) -
5 Zawartosc¢ siarczanow <7,0 (<4,5)” % PN-EN 196-2:2013
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1 2 3 4 5 6
-1 mm 100 P. B. IBDIM Nr PB/TW-
1 Uziarnienie: |—2.090 mm 65-100 % 2 /156:2019
- 0,063 mm >>-100 (wg PN-EN 933-1:2012)
-0,045 mm 45-100
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie U: R.>7 5 P. B. IBDiM Nr
- po 7 dniach R; =0 PB/TW-2/123:2019;
2 P. B. IBDiM Nr
HSD 22,5 - po 28 dniach Ras R25>22,5 PB/TW-2/143:2019;
MPa PN-EN 196-1:2016
Czas wigzania: t, > 120%
3 - poczatek wigzania, tp tp, 2 60 min P. B. IBDiM Nr
- koniec wigzania, t« 1<tc<24 h PB/TW-2/123:2019;
Statos¢ objetosd <109 mm PN-EN 196-3:2016
(rozszerzalnosé) -
5 Zawartos¢ siarczandw <7,0 (<4,5)” % PN-EN 196-2:2013
-2mm 100 P. B. IBDiM Nr PB/TW-
1 Uziarnienie: | - 0,090 mm 55-100 % |2 /156:2019 (wg PN-EN
-0,063 mm 45-100 933-1:2012)
Wytrzymato$é na $ciskanie U P. B. IBDiM Nr
- po 7 dniach Ry i PB/TW-2/123:2019;
2 P. B. IBDiM Nr
HSD D - po 28 dniach Ras R2s21,0 PB/TW-2/143:2019;
MPa| PN-EN 196-1:2016
Czas wigzania ?': t > 30
3 - poczatek wiazania, t, P= min P. B. IBDiM Nr
- koniec wigzania, t« 0,5<t<24 h PB/TW-2/123:2019;
Statos¢ B objetosd <10 mm PN-EN 196-3:2016
(rozszerzalnos$é)
Zawartosc¢ siarczanow <7,0(<4,5)° % PN-EN 196-2:2013

1

%

Probki do badan moga byé wykonane z piaskiem normowym lub bez piasku normowego. Prébki do badania wytrzymatosci na
Sciskanie nalezy przechowywac¢ w komorze klimatycznej przy wilgotnosci wzglednej powietrza 290%.RH.

2)

W przypadku spoiwa zawierajgcego sktadniki wywotujgce przy$pieszone lub gwattowne tezenie zaczynu i poczatek wigzania jest

ponizej 120 minut, to czasy wigzania zawarte w tej tablicy stuzg jedynie do identyfikacji spoiwa. Postepowanie wg punktu 2.3 tej
Krajowej Oceny Technicznej.

3)

W przypadku gdy popiét lotny krzemionkowy stanowi podstawowy udziat w spoiwie.

4)

Prébka w catosci. Brak wykruszen i spekan, ztuszczen lub wykwitdw biatych i krystalicznych po osuszeniu w stanie powietrzno-

suchym.

5)

Dla spoiwa drogowego zawierajacego wapienny popidt lotny, gdy wieksza czes$¢ siarczandéw pochodzi z podstawowych

sktadnikéw. W innych przypadkach zawartos¢ siarczanéw powinna by¢ mniejsza od 4,5 %.

2.3 Grunty

Warunkiem zastosowania spoiw drogowych SOLITEX dla okreslonego gruntu jest sprawdzenie efektywnosci
dziatania spoiwa w warunkach laboratoryjnych i polowych pod wzgledem cech wymaganych w dokumentacji
projektowej, tj. nosnosci gruntu w przypadku ulepszenia oraz wytrzymatosci na $ciskanie w przypadku
okreslonych wymagan wytrzymatosciowych (poletko doswiadczalne). Rodzaje oraz wymagania dla gruntéw
i kruszyw okreslone sg w PN-S-96012:1997.

2.4 Woda

Woda stosowana do ulepszania gruntu i pielegnacji gruntu ulepszanego powinna odpowiada¢ wymaganiom
PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
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3 SPRZET

3.1 Sprzet do wykonania robét

Przy wykonywaniu podbudowy lub podtoza ulepszonego hydraulicznymi spoiwami drogowymi SOLITEX
nalezy korzystac¢ z nastepujacego sprzetu:

3.1.1 w przypadku wytwarzania mieszanki w mieszarkach i weztach stacjonarnych

e dorozktadania i wstepnego zageszczania mieszanki w miejscu wbudowania, stosuje sie rozsypywarki
wyposazone w ostony przeciwpylne i szczeliny o regulowane] szerokosci oraz réwniarki,

e w celu utrzymania prawidtowego profilu w czasie uktadania i zageszczania oraz w celu zabezpieczenia
krawedzi podbudowy mozna stosowac prowadnice lub ciezkie szablony,

3.1.2 do mieszania z gruntem rodzimym na miejscu stosuje sie recyklery-gruntomieszarki

e do spulchniania gruntu mozna stosowac sprzet rolniczy taki jak: ptugi, brony, kultywatory,

e do zageszczania mieszanki stosuje sie walce wibracyjne lub statyczne gtadkie badZ ogumione,
a w przypadku zageszczania w miejscach trudnodostepnych zageszczarki ptytowe i ubijaki
mechaniczne,

e do zapewnienia wilgotnosci optymalnej mieszanki stosuje sie przewozine zbiorniki na wode,
wyposazone w urzgdzenia do réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody oraz zraszarki.
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4 TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1 Wymagania ogdlne

Hydrauliczne spoiwa drogowe SOLITEX nalezy transportowaé cementowozami.

Na zyczenie odbiorcy spoiwo moze by¢ réwniez workowane zgodnie z wymaganiami PN-P-79005:1976
i dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta, dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

Hydrauliczne spoiwa drogowe SOLITEX nalezy przechowywaé w warunkach powietrzno-suchych. Okres
przechowywania liczony od dnia produkcji wynosi 60 dni.

4.2 Zasady stosowania srodkéw transportu

transport materiatéw na plac budowy bedzie odbywat sie przy zastosowaniu srodkéw transportu
kotowego,

transport hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX na teren budowy nalezy wykonywac
cysternami - cementowozami, ktére spetniajg przepisy dotyczgce ruchu po drogach publicznych,
wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materiatéw/sprzetu na i z terenu Robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz, co do
przewozu nietypowych fadunkdw,

wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robét i wtasciwosci przewozonych materiatow,

liczba Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,

wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy,

przed wyjazdem samochodéw z terenu budowy na drogi publiczne konieczne jest mycie kot,

do kazdej dostawy nalezy dotgczy¢ identyfikator —dokument wydania na zewnatrz WzD
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5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady i warunki stosowania

e Podstawg zastosowania hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX do okreslonych gruntéw
i kruszyw jest recepta spetniajgca wymagania zawarte w Krajowej Ocenie Technicznej
i SZCZEGOLOWEJ SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (SST).

e Stosowanie hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX powinno by¢ zgodne z dokumentacja
techniczng okreslonego obiektu, opracowang wedtug obowigzujgcych przepiséw budowlanych,
uwzgledniajgcg whasciwosci techniczne hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX.

5.2 0Ogdlne wymagania dotyczace robot

e Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczeristwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, zastosowane] technologii oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
szczeg6towq specyfikacjg techniczng i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

e Roboty zwigzane z zabudowaq hydraulicznych spoiw drogowych SOLITEX mozna wykonywac¢ wytgcznie
wtedy, gdy podtoze nie jest zamarzniete, a takie nie wystepujg obfite deszcze. Nie nalezy
rozpoczynac prac, jezeli prognozy wskazujg na mozliwy spadek temperatury ponizej 5°C w czasie
kolejnych 7 dni od planowanego dnia zabudowy spoiwa.

5.3 Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami projektu budowlanego oraz SST odniesionymi
do wymagan w stosunku do PN-S-02205:1998.

5.4 Ulepszanie metodg mieszania na miejscu

Do ulepszenia gruntu metodg mieszania na miejscu, nalezy zastosowal specjalistyczne recyklery -
gruntomieszarki albo w uzasadnionych przypadkach maszyny rolnicze.

Hydrauliczne spoiwa drogowe SOLITEX nalezy dozowac w ilosci ustalonej w recepcie laboratoryjnej.

Hydrauliczne spoiwa drogowe SOLITEX nalezy rozktadac przy uzyciu typowych rozsypywarek spoiwa lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika Projektu.

Grunt powinien by¢ wymieszany ze spoiwem w sposdb zapewniajgcy jednorodnosc na okreslong gtebokosé,
gwarantujacg uzyskanie projektowanej grubosci warstwy po zageszczeniu i jednorodny wyglad. Mieszanie
sktadnikéw jest rezultatem gtebokiego frezowania na zatozong gtebokos¢ po zageszczeniu. Po zakoriczeniu
mieszania powierzchnie warstwy nalezy wyréwnaé i wyprofilowa¢ do wymaganych w dokumentacji
projektowej rzednych oraz spadkow poprzecznych i podtuznych. Do tego celu nalezy uzy¢ réwniarek lub
spycharek. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystapi¢ do zageszczania warstwy. Zageszczenie nalezy
przeprowadzi¢ w sposéb okreslony w p. 5.6.

5.5 Grubos¢ warstwy

Orientacyjna grubos¢ poszczegdlnych warstw z gruntu ulepszonego hydraulicznym spoiwem drogowym
SOLITEX powinna by¢ zgodna z zaprojektowang i nie powinna przekraczac:

e 15cm - przy mieszaniu na miejscu sprzetem rolniczym,

e 40 cm - przy mieszaniu na miejscu sprzetem specjalistycznym.

Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podbudowy i ulepszonego podtoza nie powinny
przekracza¢ dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza +10% i -15%.

Jezeli projektowana grubosé warstwy jest wieksza od maksymalnej, to ulepszenie gruntu nalezy wykonywac
w dwdch warstwach.
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5.6 Zageszczanie

Zageszczanie warstwy gruntu ulepszonego hydraulicznym spoiwem drogowym SOLITEX nalezy wykonaé, przy
wilgotnosci optymalnej, po zakoriczeniu mieszania i profilowania uzywajgc walcéw gtadkich, wibracyjnych
lub ogumionych.

W przypadku matych lub trudnodostepnych powierzchni zageszczenie warstwy mozna dokonac przy uzyciu
zageszczarek ptytowych. Zageszczanie podbudowy oraz ulepszonego podifoza o przekroju daszkowym
powinno rozpoczac¢ sie od krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w strone
osi jezdni. Zageszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie od nizej
potozonej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, cze$ciowo naktadajgcymi sie, w strone wyzej potozonej
krawedzi. Pojawiajgce sie w czasie zageszczania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady, muszg by¢
natychmiast naprawiane przez rozluznienie mieszanki na petng gtebokosé, uzupetnienie, wyréwnanie
i ponowne zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekréj poprzeczny
i jednolity wyglad. Operacje zageszczania i obrébki powierzchniowej muszg by¢ zakoriczone nie pézniej niz
W ciggu 5 godzin, liczac od momentu rozpoczecia mieszania gruntu ze spoiwem.

Zageszczanie nalezy kontynuowad do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia mieszanki.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin roboczych podtuznych
i poprzecznych oraz wszelkich urzadzen obcych.

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb wadliwe, muszg
by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng grubos¢, wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim
sktadzie i ponowne zageszczenie.

5.7 Pielegnacja warstwy z gruntu ulepszonego hydraulicznym spoiwem drogowym
SOLITEX

Bezposrednio po wykonaniu i zageszczeniu warstwy z gruntu ulepszonego spoiwem nalezy jg zabezpieczy¢ przed
wyparowaniem wody.

Pielegnacja w zaleznosci od nastonecznienia i temperatury otoczenia powinna by¢ przeprowadzona wedtug
jednego z nastepujacych sposobdéw:

e skropienie specjalnymi preparatami powtokotwdrczymi posiadajgcymi aprobate techniczng wydanag
przez uprawniong jednostke, po uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

e utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodg w ciggu dnia, w czasie
co najmniej 7 dni,

e przykrycie warstwg piasku lub grubej wtdkniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym
w czasie co najmniej 7 dni.

Pielegnacja nie jest wymagana w przypadku przykrycia gruntu ulepszonego nadlegta warstwg konstrukcyjng
bezposrednio po jego wykonaniu.

Inne sposoby pielegnacji, zaproponowane przez Wykonawce i inne materiaty przeznaczone do pielegnacji
moga by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

5.8 Odcinek prébny (poletko doswiadczalne)

Jezeli przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem
robot, Wykonawca powinien wykonaé odcinek prébny w celu:
e stwierdzenia czy sprzet budowlany do spulchnienia, mieszania, rozktadania i zageszczania jest
wtasciwy,
o okreslenia grubosci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci warstwy po zageszczeniu,
e okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcdw do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
warstwy.
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Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu takich, jakie beda stosowane do
wykonywania podbudowy lub ulepszonego podtoza. Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosié¢ od
400 do 800 m?.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera/ Kierownika projektu.
Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy lub ulepszania podtoza po zaakceptowaniu
odcinka probnego przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

5.9 Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podtoza

Podbudowe i podtoze z gruntu ulepszonego hydraulicznym spoiwem drogowym SOLITEX po wykonaniu,
a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinny by¢ utrzymywane przez wykonawce w dobrym stanie.
Wykonawca jest zobowigzany:
e do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy lub ulepszonego podtoza uszkodzonych wskutek
oddziatywania czynnikéw takich jak opady deszczu i $niegu oraz mrozu.
e wstrzymac budowe po okresie intensywnych opadow deszczu, jezeli wystgpi zagrozenie uszkodzenia
podbudowy lub ulepszonego podtoza. Warstwa ulepszona spoiwami powinna by¢ przykryta przed
zima warstwg nawierzchni .
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6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli jakosci robdt powinno by¢ takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢
zatozong jakos¢ robét.

Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ zamierzony sposéb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe
i plan organizacji robdt gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowgq oraz ustaleniami
akceptowanymi przez Inzyniera/Kierownika projektu.

6.2 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania, ewentualnie wyniki badan materiatéw wykonane przez
dostawce itp.
Producent spoiw drogowych przez wystawienie krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych na zgodnosc
z wiasciwg krajowg ocena techniczng os$wiadcza na swojg wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb jest zgodny
ze wskazang specyfikacjg techniczng. Krajowa deklaracje wtasciwosci uzytkowych producent przechowuje
i przedktada wtasciwym organom kontroli na ich zgdanie. W przypadkach watpliwych Inzynier/Kierownik
projektu moze zazgdaé przeprowadzenia dodatkowych badan spoiwa.
Wykonawca przed przystgpieniem do zabudowania hydraulicznego spoiwa drogowego SOLITEX powinien:

e wykonac odcinek prébny (poletko) w celu okreslenia optymalnych wymagan zawartosci spoiwa

e  sprawdzi¢ wilgotnos¢ naturalng gruntu, co warunkuije skuteczng aplikacje spoiwa

e przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi/Kierownikowi projektu w celu akceptacji.

6.3 Badania w czasie budowy

6.3.1 Uziarnienie gruntu

Probki do badan nalezy pobiera¢ z podfoza po rozluznieniu przed podaniem spoiwa. Uziarnienie gruntu
powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie dla poszczegdlnych rodzajow podbudéw
i ulepszonego podtoza.

6.3.2 Wilgotnos¢ mieszanki gruntu ulepszonego hydraulicznym spoiwem drogowym SOLITEX

Wilgotnos¢ mieszanki powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w projekcie sktadu tej
mieszanki, z tolerancjg +10% -20% jej wartosci.

6.3.3 Dokfadno$é wymieszania

Doktadnos$¢ wymieszania gruntu ze spoiwem polega na ocenie wzrokowej odstonietych, odkrywek na catg
gtebokos$¢ mieszania gruntu ze spoiwem, o wymiarach co najmniej 0,3 m x 0,3 m.

Gtebokos$¢ wymieszania mierzy sie w odlegtosci min. 0,5 m od krawedzi warstwy gruntu ulepszonego
i powinna by¢ taka, aby grubos¢ warstwy po zageszczeniu byta rowna projektowanej.

6.3.4 Zageszczenie warstwy

Mieszanka powinna by¢ zageszczana do osiggniecia wskaznika zageszczenia Is, nie mniejszego niz okreslony
w dokumentacji projektowej. Alternatywne zageszczenie gruntu mozna ustalié¢ na podstawie wskaznika
odksztatcenia lo, rownego stosunkowi modutéw odksztatcenia wtdérnego E; do pierwotnego Ei, ktdérego
wartosci podano w tablicy 2.
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Czestotliwos¢ badan wskaznika zageszczenia Is kazdej uktadanej warstwy powinna by¢ nastepujaca:
e dla podtoza ulepszonego nawierzchni - nie mniej niz jeden raz w trzech punktach na 1 500 m?
powierzchni,
e dla korpusu nasypu i warstwy odcinajacej dolnej - nie mniej niz jeden raz w trzech punktach na 5 000
m? zageszczanych warstw nasypu,
e dodatkowo w miejscach wskazanych przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Tablica 2 Wymagane parametry nosnosci oraz zageszczenia warstw konstrukcyjnych
Wtérny modut Zageszczenie

odksztatcenia
mierzony ptytg o
L.P. Zastosowanie Srednicy 30 cm ls lo
[MPa]
KR1 KR3 KR5 KR1 KR3 KR5
KR2 | KR4 | KR6 | KR2 | KR4 | KR6 i
Ulepszenie gruntéw stabych wg -
1 PN-5-02205:1998 [2] Wartosciwg rys. 1
Wzmacnianie podtoza drogowego wg
5 PN-S-96012:1997 [5] oraz katalogu?
- gérna cze$¢ ulepszonego podtoza 100? 120? >1,0 | 21,3 | >1,3
- dolna cze$é ulepszonego podtoza 802 100? >1,0 | 21,0 | >1,3 <2
Podbudowa wg PN-S-96012:1997[5] <'3 '03
3 pomocnicza dla KR 2 — 6 lub zasadnicza 1207 21,0 -
dlakR 1
Podbudowa dla KR 1-KR 6
4 PN-5-06102:1997 [3] 120 140 180 21,0 21,03
Nawierzchnia twarda nie ulepszona wg
> | PN-5-96023:1984 [4] 140 ] ] 21,0

1) — Katalog Typowych Konstrukcji Nawierzchni Podatnych i Potsztywnych
2) — badanie nalezy wykonac przed uptywem 24h od momentu zakoriczenia zageszczania
3) — wartos$¢ dopuszczalna dla gruntéw réznoziarnistych

6.3.5 Badanie nosnosci gruntu

Nosnosci zageszczonej warstwy gruntu nalezy dokonaé za pomocg obcigzenia statycznego ptytg o srednicy
300 mm wg metodyki podanej w PN-S-02205:1998 zatgcznik B. Wymagane wartosci modutu E; nalezy
przyjmowac wg tablicy nr 2. W przypadku nie uzyskania odpowiedniej nosnosci badania nalezy powtérzy¢ na
drugi dzien lub pdzniej po wstepnym zwigzaniu mieszanki gruntu ze spoiwem.

Czestotliwos¢ badan modutu odksztatcenia sprawdzanej warstwy powinna by¢ nie mniejsza niz 3 punkty
badawcze na kazde 2000 m? powierzchni a dodatkowo w miejscach wskazanych przez Inzyniera/ Kierownika
projektu
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6.3.6 Wytrzymatos$¢ na $ciskanie

Bezposrednio przed rozpoczeciem zageszczania mieszanki nalezy pobiera¢ w warstwie roztozonej z miejsc
wybranych losowo, mieszanke na probki walcowe w ilosci 6 sztuk. Trzy prébki na sciskanie po 7 dniach, trzy
pozostate prébki na Sciskanie po 28 dniach.

6.3.7 Grubo$¢ podbudowy lub ulepszonego podioza

Grubosc warstwy moze by¢ okreslona na podstawie wynikdw niwelacji geodezyjnej punktéw na powierzchni
warstwy. Mierzy¢ jg nalezy bezposrednio po jej zageszczeniu w odlegtosci co najmniej 0,5 m od krawedzi.
Grubos¢ warstwy nie moze rdéznié sie od projektowanej o wiecej niz £ 1 cm.

6.3.8 Badanie wody

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wg PN-EN 1008:2004.

6.3.9 Sprawdzenie wtasciwosci gruntu
Whtasciwosci gruntu nalezy badaé przy kazdej zmianie rodzaju gruntu. Wtasciwosci powinny by¢ zgodne

z przyjetymi w projekcie.

6.4 Wpymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy i ulepszonego
podtoza

6.4.1 Czestotliwosc oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczgcych cech geometrycznych podaje tablica 3.

Tablica 3 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej podbudowy lub ulepszonego podtoza
stabilizowanych spoiwami

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna CZQSt.Otl’IWOSC badan i
pomiarow
1 |Szerokosc 10 razy na 1 km
2 Rownos¢ podtuzna w sposob ciggty planografem albo co 20 m tatg na
kazdym pasie ruchu
3 Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4  |Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
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5 Rzedne wysokos$ciowe co 100 m

6 |Uksztattowanie osi w planie*

7  |Grubo$é¢ podbudowy i ulepszonego podfoza  |w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

6.4.2 Szerokos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Szerokos$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza nie moze réznic sie od szerokosci projektowanej na jezdniach
z kraweznikami. Na jezdniach bez kraweznikow szeroko$é podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci
warstwy wyzej lezgcej, o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;j.

6.4.3 ROwnos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Nieréwnosci podtuzne podbudowy i ulepszonego podtoza nalezy okresli¢ przy pomocy taty 4 metrowej lub
planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nie powinny przekraczac:

- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 15 mm dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza.

6.4.4 Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego podtoza

Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego podfoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa
z tolerancja £ 0,5 %.

6.4.5 Rzedne wysokosciowe podbudowy i ulepszonego podtoza

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i ulepszonego podtoza a rzednymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6 Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

0O$ podbudowy i ulepszonego podtoza w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej
o wiecejnizt5cm.

6.4.7 Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza nie moze réznic sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza +10%, -15%.

6.4.8 Warstwy budowli ziemnych z gruntéw ulepszonych spoiwami drogowymi SOLITEX.

Doktadnosé wykonania poszczegdlnych warstw budowli ziemnych z gruntéw ulepszonych spoiwami drogowymi
SOLITEX powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg, SST i innymi ustaleniami. Czestotliwos$¢ badan
nie powinna by¢ mniejsza niz 1 badanie na 100 mb o ile nie ustanowiono inaczej w SST.

7 OBMIAR ROBOT

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowg
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca po pisemnym
powiadomieniu Inzyniera/Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru,
co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru powinny zosta¢ wpisane do ksigzki obmiardw.
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8 ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalern w dokumentacji technicznej, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
e odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
e odbiorowi czesciowemu,
e odbiorowi ostatecznemu,
e odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robaét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia
Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentdw zawierajgcych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i na podstawie przeprowadzonych pomiaréw, w konfrontacji zdokumentacjg projektowa
i uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/Kierownik
projektu.

8.4 Odbiodr ostateczny robét

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika
projektu.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie
6.2.

Odbioru ostatecznego robdét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z dokumentacjg projektowg, SST i innymi ustaleniami. W toku odbioru ostatecznego robot
komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie
Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczedstwo ruchu, komisja dokona potracen,
oceniajagc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru ostatecznego
robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
e dokumentacje projektowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
e szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),
e recepty i ustalenia technologiczne,
e dzienniki budowy i ksigzki obmiardw (oryginaty),
e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,
e krajowa deklaracje zgodnosci wbudowanego materiatu,
e opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréow zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST,
¢ rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt
wtascicielom urzadzen,
e geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,
e kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robdt poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5 Odbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbiér ostateczny
robét”.
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9 PRZEPISY ZWIAZANE

e PN-S5-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemny-wymagania i badania

e PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe - Podbudowa 1z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

e PN-S-96023:1984 Konstrukcje drogowe - Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego

e PN-S-96012:1997 Drogi samochodowe- Podbudowa i ulepszone podtoze z gruntu
stabilizowanego cementem

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

e PN-EN 197-1:2012 Cement Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow

e KATALOG TYPOWYCH NAWIERZCHNI PODATNYCH | POtSZTYWNYCH IBDIM

e ROZPORZADZENIE MINISTRA TRANSPORTU | GOSPODARKI MORSKIEJ, Z DNIA 2 MARCA 1999
R.(DZ.U.NR 43714 MAJA 1999 R.)

e Krajowa Ocena Techniczna Nr IBDiM-KOT-2020/0502 wydanie 1 ;Hydrauliczne spoiwo
drogowe SOLITEX
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