SN PGE Ekoserwis Sp. z o.0. Adres

\ . korespondencyjny:
PGE PI. Staszica 30, 50-222 Wroctaw P vy
ul. Podmiejska 119a
Ekoserwis sp. z 0.0. www.pgeekoserwis.pl; 44-207 Rybnik

WARUNKI TECHNICZNE I KONTROLA
JAKOSCI U PRODUCENTA

zestalanej mieszanki wypelniajacej
GEOSZYB
KLASY 1.0,4.5i 7.5
(znak WT3/GS/2018)

Sebastityﬂ,l sz Pawet Wieczgrek

me% adarh i RepuR {//?/D/%r

A NP ds. Rozwoju i E\Aarketingu



Adres
korespondencyijny:

C7a

Ekoserwis sp. z 0.0.

PGE Ekoserwis Sp. z o.o.

PIl. Staszica 30, 50-222 Wroctaw
ul. Podmiejska 119a
44-207 Rybnik

www.pgeekoserwis.pl;

1. OPIS TECHNOLOGII PRODUKCJI MIESZANKI GEOSZYB

Produkcja mieszanki GEOSZYB klasy 1.0, 4.5 i 7.5 przeznaczonej m.in. do likwidacji wyrobisk
szybowych prowadzona jest przez PGE Ekoserwis Spotka z 0.0. w mobilnym wezle mieszajgcym przez
wyspecjalizowang zatogeg.

Zaletg stosowanego mobilnego wezla mieszajacego jest mozliwos¢ pracy w miejscu wytyczonym przez
Inwestora np. w bezposrednim sgsiedztwie likwidowanego szybu, pustki lub miejsca pozyskania kruszywa
(np. kamien kopalniany) stanowigcego komponent mieszanki. Produkcja mieszanki GEOSZYB polega na
polaczeniu kruszywa z odpowiednia dla kazdej klasy iloscig spoiwa.

Produkcja oraz kontrola jakosci mieszanki GEOSZYB realizowana jest pod nadzorem Zintegrowanego
Systemu Zarzadzania ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, PN-N-18001:2004. Biezace badania jakoSciowe
oparte sg o procedury kontroli produkcji prowadzone w Zaktadowym Laboratorium Kontroli Produkcji.

Mape proceséw ZSZ ISO przedstawia ponizszy diagram.
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1.1. Roziadunek i magazynowanie skladnikéw do produkcji mieszanki.

Kruszywo dostarczane jest na plac przyszybowy transportem samochodowym typu ,wanna” i
sktadowany jest w postaci pryzmy. Z pryzmy kruszywo za pomocg tadowarki tyzkowej podawane jest do
kruszarki i/lub przesiewacza. W zalezno$ci od uziarnienia dostarczanego kruszywa w ciggu
technologicznym stosuje si¢ uklad kruszarka-przesiewacz (uziarnienie powyzej 63 mm) lub tylko
przesiewacz (uziarnienie ponizej 63 mm). Z przesiewacza material za pomocg przenosnika lub tadowarki
lyzkowej podawany jest do zbiornikdw zasypowych mobilnego wezta mieszajacego.

Spoiwo do mieszanki GEOSZYB dostarczane jest za pomoca cementowozow i roztadowywane jest
transportem pneumatycznym do silosu wezta mobilnego.

1.2. Dozowanie i mieszanie skladnikéw mieszanki.

Sktadniki mieszaniny GEOSZYB (kruszywo, spoiwo oraz woda) dozowane sa do mieszarki
przeptywowej znajdujacej si¢ pod silosem w $cisle okreslonych proporcjach objetosciowych. Proces
dozowania poszczegdlnych sktadnikéw mieszanki jest w pelni zautomatyzowany. Maksymalna wydajnosé
mobilnego wezta mieszajacego wynosi 150 Mg/godz.

1.3. Transport gotowej mieszanki.

Z mieszarki gotowa mieszanina podawana jest wysiegnikiem na przenos$nik tasmowy i dalej kierowana
do miejsca aplikacji np. likwidowanego szybu lub tadowana na $rodki transportu samochodowego.

1.4. Oznakowanie

Mieszanka GEOSZYB identyfikowana jest dokumentem WZ lub innym ustalonym z Inwestorem
zawierajgcym m.in. nastepujace dane: nazwe lub znak producenta, nazwa wyrobu, klasa wyrobu, date
produkcji, mase netto, nr rejestracyjny pojazdu, nr zlecenia i odbiorce, nr certyfikatu.

1.5. Warunki kontroli jako$ci oraz rodzaje badan.

Szczegblowe warunki dotyczace kontroli jakosci oraz zwigzanych z nig rodzajéw prowadzonych badan
mieszanki GEOSZYB prowadzone sa zgodnie z procedurg ZSZ ISO i realizowane sg w ramach Zakladowej
Kontroli Produkcji.

1.6. Wymagania szczegdélowe

Szczegblowe wymagania dotyczace parametréw technicznych zawiera Instrukcja Bezpiecznego
Stosowania zestalanej mieszanki wypelniajacej GEOSZYB.

1.7. Wielkos$¢ partii
Partie ustala sie kazdorazowo indywidualnie dla kazdej z robét.

1.8. Ocena partii

Partie mieszanki GEOSZYB uznaje si¢ za spelniajaca wymagania Certyfikatu Bezpieczenstwa, jezeli
wyniki badan sa zgodne z wymaganiami wg. Tablicy 2 lub wymogami Klienta lub wynikajacymi ze
specyfikacji technicznej danej aplikacji. Instrukcji Bezpiecznego Stosowania zestalanej mieszanki
wypelniajacej GEOSZYB. Na zyczenie odbiorcy do kazdej partii mieszanki producent wystawia
Swiadectwo Jakosci z wynikami badan.

2. WARUNKI TRANSPORTU, PRZECHOWYWANIA ORAZ TRWALOSC:

Kruszywo powinno by¢ dostarczany do miejsca wytwarzania mieszanki GEOSZYB dowolnymi
$rodkami transportu, zgodnie z prawem przewozowym. Wydajnosé srodkéw transportu powinna by¢
dostosowana do wydajno$ci wymaganej przy realizacji danej aplikacji.

Mieszanke GEOSZYB mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem jej
wilgotnosci w sposéb bezpieczny, zgodnie z prawem przewozowym. Mieszanke GEOSZYB nalezy
zabudowaé w ciggu 6 godzin od momentu jego wytworzenia. Podczas skladowania mieszanka powinna by¢
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zabezpieczona przez czynnikami atmosferycznymi, w szczegdlnosci stoficem i deszczem (np. sktadowana
pod zadaszeniem lub ostonigta plandeka).

3. SPOSOB ZAMAWIANIA:

ZamoOwienie jest skladane w formie pisemnej, telefonicznej poprzez fax +48(32)42-94-803
lub elektronicznej e-mail: handlowy.pgeekoserwis@gkpge.pl

4. SPOSOB ZGLASZANIA REKLAMACJI:

Reklamacja jest sktadane w formie pisemnej, telefonicznej poprzez fax +48(32)42-94-803 lub elektronicznej
e-mail: handlowy.pgeekoserwis@gkpge.pl

Zgloszenie reklamacji powinno zawiera¢ nastepujace dane: nazwe firmy i jej adres wraz z imieniem i
nazwiskiem osoby zglaszajacej, nazwe oraz ilo$¢ towaru reklamowanego, numer oraz date wystawienia
faktury, date dostawy, numer dokumentu WZ oraz krétki opis przyczyny reklamacji.

Zaktualizowano: Rybnik, 14.01.2019r.
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